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Lemezmegmunkalas

KORNYEZETBARAT
FELULETKEZELESI ELJARAS

Porfesteni, felilletkezelést végezni sokféle szinvonalon lehet, ahogy
iparaganként is kiilonb6zdéek az elvarasok.

lemezmegmunkalassal foglalkozd cégek életében

doéntéen akkor jén el a technolégiasor hatsé szeg-
menséhez tartoz6 beruhazasok ideje, amikor a partneri kdér
prémiummingség iranti igénye kooperaciéban mar nem
kielégithet6, vagy az elérte akdr minGségi, akér gazdasa-
gossagi terlleten a felsd hatarat. Mit jelent a fejl6dés e
szakaszanak elérése egy magyar cég életében? Tekintsik
3t a Melior Laser példajan.

AUTOMATIZALAS ES HATEKONYSAG

Alemezmegmunkaldssal foglalkozé vallalatok életciklusa-
nak fontos allomasa a technolégiasor hats6 szegmensébe
tartozo6 feliletkezelési modok, példaul a porfestd rendszer
sajat Uzemen belili honositasa. A Melior Laser megrendel6i
kore —ezen belil is f6ként a mszeripar és az elektronikai
ipar —valtozatlanul magas min6séget igényel, de a vallalat
lemezalkatrész-termékeit illetéen a komplexitas névelése
még komolyabb szakmai kihivasokat és elvardsokat tamaszt.
LAz elérend6 cél két kulcsszdval jellemezhetd: magas szintd
automatizaltsag és hatékonysag. Ez valosult meg a kdzel
500 m2-es és kb. 350 000 m? éves kapacitassal rendelke-
z6 rendszerrel, egyedi és kdrnyezetbarat technolégiaval”
—mondta az idén Gsszel izembe helyezett beruhdzast ér-
tékelve Lendvai Laszl6 Ugyvezet6 igazgato.

A projekt tébbéves tervezése és optimalizalasa utan
2020 szeptemberében indult el a termelés, a sorozatgyar-
tas pedig a rendszerauditokat kovet&en legalabb két md-
szakos Uzemrendben fogja a vevéi igényeket kielégiteni.
A beruhazast megel6z6 években a cég vezetése a rendszer-
méret fizikai és gazdasagi feltételeinek optimumat kereste

» Porfestésor elékezeld részlege

és talalta meg a mai vevéi igényeket minden tekintetben
kielégitd, egyedi felletkezeld rendszerben. Tovabbi cél volt
a tanul6id6szak minimalizalasa, amelyben a hazon beldli
szakembergarda felkésziltsége és a megfeleld rendszer- és
technologiai ismeretekkel rendelkezd szakmai szévetséggel
valé egylttm(@kodés kulcsszerepet jatszott.

.Mar a beruhdzas tervezésének megkezdésekor, az
egyltt gondolkodas sordn nagy hangsulyt fektettiink arra,
hogy a mai kor igényeit minden téren kielégits, kornye-
zetbarat technologiat hozzunk létre. A megvalosult festd
sor energiatakarékos, elektromos tizemd fitésrendszerrel
felszerelt és teljesen automatizalt” — mondta el a folyamat-
ban a szévetség részér6l aktiv szerepet vallalé, a porfestés
terlletén 20 éves tapasztalattal rendelkez6 Nagy Attila,
a Nanosurface Team alapit6ja, akivel szoros egyittm{ko-
désben folyik a munka.

AZ EGYEDI BERUHAZAS JELLEMZOI

A porfest6 Gzemek festési min6ségének alappillére az
el6kezeld sor. Ez az Gjonnan belizemelt beruhadzas esetén
cirkéniumos nanotechnolégias, kdrnyezetbarat el6keze-
L& technolégidval mdkadik. A sor kilonlegessége, hogy
négy lépésben kivaldé mindségd, és egyben kifejezetten
viztakarékos el6kezelés valosulhat meg, amely a lehe-
t6 legkevesebb szennyviz keletkezését okozza. A festési
min&ség egyik alappillére, a vegyszerek koncentracioja,
folyamatos pH-mérés mellett, automatizalt vegyszerada-
golék segitségével dllandé kontroll alatt van. A termékek
elektromos kemencében szaradnak, aminek egyedisége,
hogy a kemence az izem fels& részében helyezkedik el.
A fizikai torvények alapjan a meleg felfelé szall, és a ke-
mence is fent van, emiatt a rendszer kevesebb energiat
hasznal fel, igy jarulva hozza a kdrnyezetre is tekintettel
lévé gazdasagos gyartashoz.

A festést Wagner Uzem( szérastechnikaval, egyedi,
gyors szinvaltasra képes Wagner porkdzponttal oldottak
meg, amihez egyedi tervezés(, savallo fest6kabin csat-
lakozik ciklonos porvisszanyerd rendszerrel. A porkdz-
pont sajat kontrollingrendszerrel ellatott, igy minden
pillanatban folyamatosan ellenérizhetd, mennyi festék
van a rendszerben, illetve hogy az adott munkadarabra
mennyi festék kertlt.

A beéget6 kemence hasonld elven mkddik, mint
a vizleszaritoé kemence, de magasabb héfokon és tobb
ideig vannak bent a munkadarabok, hogy a festék
térhalésodasa (kikeményedése) rendben megtorténjen.

A folyamat hangsulyos része a minéség-ellendrzés:
a vevlk igényei szerinti minden vizsgalat hazon beldl
elvégezhetd. A gyartas soran rétegvastagsag-, tapadas-,
fényesség- és keménységméréseket rendszeresen vé-
geznek a festett munkadarabokon, a tobbi vizsgalat
pedig bizonyos id6kézdnként mintalemezeken torté-
nik. Illyen vizsgalat pl. a sékddvizsgalat, a szinmérés,
a benyomédasvizsgalat, a hajlitasteszt. ,A Melior Laser
idén megvalésuld beruhazasa, Gjabb hozzaadott értéket
teremtve, komoly katalizatora lehet a fejl6dési folyamat-
nak” — tette hozzd az Ggyvezet6. |
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